4Kuhn

Kunststoff-Fertigteile

Eigenschaften

Produktname

Farbe

Mittlere molare Masse (mittleres Molekulargewicht)

Dichte

Wasseraufnahme
« nach 24/96 h Lagerung in Wasser von 23°C (1)
« nach 24/96 h Lagerung in Wasser von 23°C (1)
« bei Sattigung im Normalklima 23°C / 50% RF

« bei Sattigung im Wasser von 23°C

Priifmethoden

1SO 1183-1

1SO 62
1SO 62

Einheiten

10° g/ mol

g/cm’

mg
%
%
%

Werte
PTFE CuSn60

braun

3,900

-/-

-/-
0,019

THERMISCHE EIGENSCHAFTEN (2)

Schmelztemperatur (DSC, 10°C/min)
Dynamische Glasiibergangstemperatur +
Dynamische Glasiibergangstemperatur ++
Warmeleitfahigkeit Lambda A bei 23°C

deh koeffizient

Thermischer Lang

« mittlerer Wert zwischen 23 und 60°C

« mittlerer Wert zwischen 23 und 100°C

« mittlerer Wert zwischen 23 und 150°C
Warmeformbestandigkeitstemperatur

« Methode A: 1,8 MPa
Vicat-Erweichungstemperatur - VST/B50
Obere Gebrauchstemperaturgrenze in Luft

« kurzzeitig (3)

« dauernd: wahrend 5.000 / 20.000 h (4)
Untere Gebrauchstemperatur (5)
Brennverhalten (6)

« Sauerstoff-Index

« nach UL 94 (Dicke 3 /6 mm)

Spezifische Warmekapazitat

1SO 11357-1/-3
1SO 3146
1SO 3146

ISO 75-1/-2
1SO 306

1SO 4589-1/-2

m/(m-K)
m/(m-K)
m/(m-K)

%

J1(g-K)

327

0,700

97 x 10°
97 x 10°

300
- /260
-200

V-0/V-0

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN BEI 23°C (7)

Zugversuch (8)
« Streckspannung / Bruchspannung (9) +
« Streckspannung / Bruchspannung (9) ++
« Zugfestigkeit (9) +
« Streckdehnung (9) +
« Bruchdehnung / ReiBdehnung (9) +
« Bruchdehnung / ReiBdehnung (9) ++
« Zug-Elastizitatsmodul (10) +
« Zug-Elastizitdtsmodul (10) ++
Druckversuch (11)

 Drucksp. bei 1/2/5 % nomineller Stauchung
(11) +

Zeitstand-Zugversuch (8)
« Spannung die nach 1.000 h zu einer
Dehnung von 1% fiihrt (o 1/1000)
Charpy Schlagzéhigkeit (12)
Charpy Schlagzéhigkeit (12)

Charpy Kerbschlagzahigkeit (15° Spitzkerbe,
beidseitig)

I1zod Kerbschlagzahigkeit +
1zod Kerbschlagzéhigkeit ++
Kugeldruckharte (13)
Rockwellharte (13)
Shore-Harte D (3/15s)
Gleitreibungskoeffizient p (14)
GleitverschleiR Methode E (14)
Gleitverschlei Methode Q (14)

IS0 527-1/-2
1SO 527-1/-2
1SO 527-1/-2
1SO 527-1/-2
1SO 527-1/-2
IS0 527-1/-2
IS0 527-1/-2
IS0 527-1/-2

1SO 604

1SO 899-1
1SO 899-1
ISO 179-1/1eU
1SO 179-1/1eA

1SO 11542-2

180/2A
180/2A
2039-1
1SO 2039-2
1SO 868

N/ mm’

N/ mm?

N/ mm’
%
%
%

N/ mm?

N/ mm’

N/ mm’

N/ mm’

N/ mm?
K/ m’

K/ m?
K/ m?

K/ m’
K/ m?
N/ mm’
N/ mm?

N/ mm’

u/km
W/ km

-/-

170/ -

1375

10,3/-/-

11

39

62-70
0,13
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ELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN BEI 23°C

Durchschlagfestigkeit (15) +
Durchschlagfestigkeit (15) ++
Spezifischer Durchgangswiderstand +
Spezifischer Durchgangswiderstand ++
Spezifischer Oberflachenwiderstand +
Spezifischer Oberflachenwiderstand ++
Dielektrizitatszahl Epsilon &

* bei 100 Hz +

* bei 100 Hz ++

* bei 1 MHz +

« bei 1 MHz ++
Dielektrischer Verlustfaktor tan Delta 6

« bei 100 Hz +

* bei 100 Hz ++

* bei 1 MHz +

* bei 1 MHz ++
Vergleichszahl der Kriechwegbildung (CTI) +
Vergleichszahl der Kriechwegbildung (CTI) ++

IEC 60243-1
IEC 60243-1

IEC 60093
IEC 60093
IEC 60093
IEC 60093

IEC 60250
IEC 60250
IEC 60250
IEC 60250

IEC 60250
IEC 60250
IEC 60250
IEC 60250
IEC 60112
IEC 60112

kV/ mm
kV / mm
Q- cm 10°
Q-cm
10°
- leitfahig
- leitfahig
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Legende

10.
11.
12.
13.
14,
15.

. Nach Verfahren der ISO 62 und durchgefiihrt an Scheiben @ 50 x 3 mm.
. Die flUr Eigenschaften aufgefiihrten Werte sind groRtenteils den Werkstoffblattern der Rohstofflieferanten sowie

anderen Publikationen entnommen

Flr die Eigenschaften sind nur Werte fur teilkristalline und nicht fir amorphe Materialien aufgefihrt.
Glltig bei nur einigen Stunden Temperaturbeanspruchung flir Anwendungen wobei keine oder nur geringe
mechanischer Belastung auftreten.

. Temperaturbelastbarkeit Gber 5.000/20.000 Stunden. Nach dieser Zeitspannen ist die Zugfestigkeit auf zirka 50%

des Ausgangswertes abgefallen. Die hdchstzuldssig Gebrauchstemperatur ist, wie bei allen Thermoplasten, in vielen
Fallen in erster Linie abhangig von Dauer und GroRe der bei Warmeeinwirkung auftretenden mechanischer
Beanspruchung.

. Mit Ricksicht auf den Rickgang der Schlagzahigkeit mit abnehmender Temperatur, wird die untere

Gebrauchstemperaturgrenze in der Praxis besonders durch die GréRe der auf das Material einwirkender
StoBbeanspruchung bestimmt. Die hier aufgefiihrten Werte basieren auf ungunstigen
StoBbeanspruchungsbedienungen und sollen folglich nicht als absoluten praktischen Grenzen betrachtet werden.

Zu beachten ist, dass aus diesen abgeschatzte, den Werkstoffblattern der Rohstofflieferanten entnommenen Werten,
auf keinen Fall auf das Brandverhalten geschlossen werden darf. Flr diese Halbzeuge gibt es keine "gelben UL-
Karten"

. Die fur trockenes Material (+) aufgefiihrten Daten sind GroRteils mittlere Werte von Versuchen durchgefiihrt an aus

Rundstaben @40 - 60 mm bearbeitenden Probekérpern. Mit Ricksicht auf die sehr geringen Wasseraufnahme von
POM, PET und PC, kénnen die Werte der mechanischen und elektrischen Eigenschaften flr trockene (+) und
luftfeuchte (++) Probekdrpern bei diesen Materialien als fast gleich betrachtet werden.

. Probekérper: Typ 1 B

Prifgeschwindigkeit: 20mm/min. (5 mm/min. fir PA6.6 + GF, POM-C + PTFE und PET TX)

Prifgeschwindigkeit: 1 mm/min.

Probekérper: Zylinder (& 12 x 30mm)

Benutztes Pendelschlagwerk: 15 J.

Gemessen an 10 mm dicken Probekdrpern

Elektronenanordnung: zwei Zylinder @ 25 / @ 75 mm ; in Transformatorendl nach IEC 296; gemessen an 1 mm dicken
naturfarbigen Probekdérpern. Es ist wichtig zu wissen das die Durchschlagfestigkeit von schwarzen extrudiertem
Material (PA6, PA6.6, POM und PET) bis zu 50% niedriger liegen kann als bei naturfarbigen Material. Eine mdgliche
Mikroporositat im Zentrum von POM - Halbzeugen ergibt ebenfalls eine betrachtliche Verringerung der
Durchschlagfestigkeit. Diese Tabelle soll Sie bei der Werkstoffauswahl unterstutzen. Die hier aufgefihrten Werte
liegen im Ublichen Beriech der Produkteigenschaften. Sie stellen jedoch keine zugesicherten Eigenschaftswerte dar
und sollen nicht als alleinige Grundlagen firr Konstruktionen verwendet werden. Zu bemerken ist, dass PA6.6 + GF
ein faserverstarktes Material ist das folglich als anisotrop zu beachten ist (Eigenschaften sind unterschiedliche
parallel und senkrecht zur Extrusionsrichtiung)



